
Все права на модели ELESA и GANTER защищены.
При копировании наших чертежей всегда указывайте их источник.2
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DIN 6306 STAINLESS
STEEL

INOX
 RoHS

Винты с перекидной 
рукояткой
Сталь / нержавеющая сталь с подвижным 
штифтом

ХАРАКТЕРИСТИКИ
Типы
•	 Тип D: без упорной подушки
•	 Тип E: с упорной подушкой DIN 6311 (только для стали)
Винт с перекидной рукояткой
•	 Сталь

	- Класс материала 5.8
	- Чернение
	- Упорная накладка из закалённой стали

•	 Нержавеющая сталь AISI 304 NI
Концевые колпачки
Пластик, полиэтилен (PE)
Серый
Упорная накладка для типа E
Сталь
•	 Науглероженная
•	 Чернение
•	 Пружинное стопорное кольцо

Стальная пружинная проволока
Нажимная пружина
Нержавеющая сталь AISI 301

ИНФОРМАЦИЯ
Винты с перекидной рукояткой DIN 6306 используются для 
зажима и прессования. Их сочетание с упорными подушками или 
опорными пластинами увеличивает контактную поверхность и 
обеспечивает угловую компенсацию.
Скользящий штифт имеет защиту от потери в виде торцевых 
заглушек и удерживается в любом положении при помощи 
нажимной пружины.
Монтаж упорной подушки (тип E) выполнять проще, если 
стержень располагается под углом по отношению к закрытой 
стороне пружинного стопорного кольца, а затем прижимается.

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ
•	 GN 6311.1 Упорные подушки (см. стр. 939)
•	 GN 6311.3 Опорные пластины (см. стр. 1131)

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
•	 Основные допуски по стандартам ISO (см. стр. A21)
•	 Значения прочности винтов (см. стр. A20)
•	 Характеристики нержавеющей стали (см. стр. A26)
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� 2/2DIN 6306 Винты с перекидной рукояткой

E
 Дополните вариантом*
D

DIN 6306-ST

Описание d1 l1 d2 d3 d4 h11 l2 l3 l4 l5 ≈ l6 l7 z ≈

DIN 6306-M6-20-* M 6 20 14 6 4.5 30 60 2.5 2.1 15 45 6 41
DIN 6306-M6-30-* M 6 30 14 6 4.5 30 60 2.5 2.1 15 45 6 44
DIN 6306-M8-30-* M 8 30 14 6 6 30 60 5 3 15 45 7.6 48
DIN 6306-M8-40-* M 8 40 14 6 6 30 60 5 3 15 45 7.6 52
DIN 6306-M10-40-* M 10 40 18 8 8 32 80 10 3.6 17 63 8.2 86
DIN 6306-M10-50-* M 10 50 18 8 8 32 80 10 3.6 17 63 8.2 92
DIN 6306-M12-50-* M 12 50 20 10 8 35 100 10 4.5 19 81 8.6 151
DIN 6306-M12-60-* M 12 60 20 10 8 35 100 10 4.5 19 81 8.6 155
DIN 6306-M16-55-* M 16 55 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 287
DIN 6306-M16-70-* M 16 70 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 308
DIN 6306-M16-90-* M 16 90 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 320
DIN 6306-M20-55-* M 20 55 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 502
DIN 6306-M20-70-* M 20 70 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 532
DIN 6306-M20-90-* M 20 90 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 572

Массовый тип D

STAINLESS STEELDIN 6306-NI

Описание d1 l1 d2 d3 d4 h11 l2 l3 l4 l5 ≈ l6 l7 z ≈

DIN 6306-M6-20-D-NI M 6 20 14 6 4.5 30 60 2.5 2.1 15 45 6 42
DIN 6306-M6-30-D-NI M 6 30 14 6 4.5 30 60 2.5 2.1 15 45 6 44
DIN 6306-M8-30-D-NI M 8 30 14 6 6 30 60 5 3 15 45 7.6 48
DIN 6306-M8-40-D-NI M 8 40 14 6 6 30 60 5 3 15 45 7.6 52
DIN 6306-M10-40-D-NI M 10 40 18 8 8 32 80 10 3.6 17 63 8.2 103
DIN 6306-M10-50-D-NI M 10 50 18 8 8 32 80 10 3.6 17 63 8.2 109
DIN 6306-M12-50-D-NI M 12 50 20 10 8 35 100 10 4.5 19 81 8.6 166
DIN 6306-M12-60-D-NI M 12 60 20 10 8 35 100 10 4.5 19 81 8.6 175
DIN 6306-M16-55-D-NI M 16 55 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 311
DIN 6306-M16-70-D-NI M 16 70 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 335
DIN 6306-M16-90-D-NI M 16 90 24 13 12 40 120 10 5.3 23 97 10.6 367
DIN 6306-M20-55-D-NI M 20 55 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 532
DIN 6306-M20-70-D-NI M 20 70 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 570
DIN 6306-M20-90-D-NI M 20 90 30 16 15.5 45 140 10 5.6 28 112 12.4 619
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